Instrugcoes aos Competidores

°*A limpeza do produto devera ser feita,
manualmente, com escovade ago;

*Na limpeza do acabamento das juntas néo
poderdo ser usadas ferramentas pontiagudas
que possam mascarar descontinuidades;

*Podera ser utilizada esmerilhadeira na
execugdode unhas paraemendas dos cordbes
desolda;

* A posicéo de soldagem de cada junta a ser
soldada, sera rigorosamente observada. Para
casos em que ficarevidente que a soldagemda
junta tenha sido realizada fora da posigao
definida, sera atribuida nota zero nas
avaliagbes previstas paraesteitem.

Periodo de Inscrigdes de
15/03 a 09/07/2010

Procedimentos para inscrigcao:

Obs.: Para soldadores indicados por empresas
ou autébnomos. (Nao halimites deinscricdes)

1- Entrar no site da ABS (www.abs-soldagem.org.br)
ou da Escola SENAI (www.sp.senai.br/metalurgia)
baixar a Ficha de Inscricdo para o evento
“SoldadorPadrao 2010”.

2- Preencher a Fichade Inscrigao e anexar copia
da carteira profissional com o registro de
soldador.

3- Enviar os documentos acima citados para
Escola SENAI “Nadir Dias de Figueiredo” Rua Ari
Barroso, 305 - Presidente Altino-Osasco-SP
CEP:06216-901

A/C doNucleode Marketing

Obs.: Os soldadores que nao estejam registrados
no momento, mas que tenham registro em carteira
como Soldador até Junho de 2008, podera enviar
sua inscrigdo que sera analisada pela Comisséao
Organizadorado Evento.

Datas das Provas:
Prova Teorica: 24/07/2010
Prova Pratica: 09 a 13/08/2010

Evento / Premiagao:

A Premiagdo acontecera no dia 24/09/2010
durante o “Encontro Regional de Tecnologia da
Soldagem2010”.

Importante:
Participacéo gratuita

Mais informacgoes:
SENAI (11) 3685-7974 / 3685-7982/ 3685-7983
soldagem119@sp.senai.br

www.sp.senai.br/metalurgia
ABS(11) 3045-5040 / abs@abs-soldagem.org.br
www.abs-soldagem.org.br

FIESPYSENAI

Crescem as pessoas. Cresce o Brasil.

Escola SENAI “Nadir Dias de Figueiredo”
Rua Ari Barroso, 305 - CEP: 06216-901
Presidente Altino - Osasco - SP
Telefone: (11) 3685-7999 / 3685-7988
www.sp.senai.br/metalurgia
http://twitter.com/senaisaopaulo

11° ENCONTRO REGIONAL
TECNOLOGIA DA
SOLDAGEM
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Prémio Soldador Padﬂréo 2010
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Introducao

Evento destinado aos soldadores objetivando
estimular o aprendizado e o desenvolvimento
das técnicas de soldagem, bem como
reconhecer aqueles que se destacam no
desempenhode suasfuncdes.

Além do Prémio também serédo realizadas
palestras com apresentagdes técnicas e a
premiacdo do Soldador Padrao 2010 e os
soldadores destaques de cada processo de
soldagem.

Prova Teérica - 24/07/2010

A prova tedrica sera realizada em até 120
minutos com 50 questdes de multipla escolha
com 5 alternativas (A, B, C, D e E) abrangendo os
seguintes conhecimentos tecnoldgicos:

Processos de corte

* Oxicorte manual e semi-automatico;
* Corte a plasma;

* Defeitos de corte.

Processos de soldagem

* Nogdes de eletricidade;

* Consumiveis de soldagem;

* Equipamentos para soldagem;

* Cuidados especiais com consumiveis;
* Descontinuidades no cordao de solda;
* Tipos e preparacéo de juntas;

* Variantes dos processos.

Diversos

* Metalurgiadasoldagem:;

* Tratamento térmico;

* Higiene, segurancaeEPI's;

* Controlevisual edimensional de soldagem;

* Contragdo de soldagem e métodos de
controlede deformacéo;

* Propriedades dos agos-carbono de baixa,
média e altaliga;

* Ensaios destrutivos e ndo destrutivos;

* Simbologiade soldagem;

* Posi¢cbes de soldagem conformenorma AWS.

Critério de Avaliagao - Teoria
A prova teodrica tera peso equivalente a 30% do
totaldas provas a serem realizadas.

Locais de realizagao da Prova Teérica
A prova tedrica sera realizada em vérias cidades
simultaneamente: Aragatuba, Cruzeiro, Cubatao,
Osasco, Piracicaba, Santo André, Sdo José dos
Campos e Sertdozinho. Somente participarao da
prova pratica os 10 primeiros colocados na prova
tedrica e que obtiverem no minimo 50% de
aproveitamento.

Referéncias bibliograficas
Site da ABS: www.abs-soldagem.org.br

Prova Pratica de 09 a 13/08/2010

O soldador podera utilizar seus préprios EPI's,
sendo obrigatério apresentar-se com sapatos,
Oculos de segurancga e vestimenta adequada para
soldagem.

A avaliacédo desta prova sera realizada conforme
normaASME (visual, dimensional e dobramento).
O trabalho pratico sera executado em nomaximo 8
horas, em data a ser definida pela comissado
organizadora.

Aatividade pratica consiste na utilizacdo de quatro
processos de soldagem: Eletrodo Revestido, TIG,

MAG e Arame Tubular.

Os competidores serdo responsaveis pela
preparagcdo da junta a ser soldada e pela
soldagem nas posi¢cdes e processos conforme
EPS especificas que seraofornecidas.

Os competidores terdo disponiveis os seguintes
materiais:

Materiais de base

Chapas e tubos de ago, com baixo teor de
carbonoeespessuravariavelde 3/16”a1/2”.

Consumiveis de soldagem
* Eletrodo Revestido AWS E-7018 - @ 2,5
e 3,25mm

* Arame s6lidoAWS ER70S-6-@1,0-1,2mm
* Eletrodode Tungsténio Toriado-@2,5-3,2mm

* Vareta de ago cobreado para soldagem TIG,
ER70S-6 ouER70S-3-J1,6;2,5-3,2mm
* Arame TubularE71T-1-@1,2mm.

Critério de Avaliagao - Pratica

A prova pratica tera peso equivalente a 70% do
totaldas provas aseremrealizadas.
(Notadezeroa70).

Sera realizado para avaliagéo de cada corpo de
prova: Exame Visual e Dobramento.

Observagoes:

Serao avaliadas também atitudes com relacao a
segurancae zelocomo postodetrabalho.

O candidato tera direito a um unico conjunto de
materiais de base em cadaumdos processos.
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